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各种瓷砖的分类及优缺点：抛光砖、仿古砖、全抛釉、大理石瓷砖……

全抛釉、抛光砖、仿古砖、大理石瓷砖、内墙砖、微晶石、亚光砖、抛晶砖、玻化砖……相信很多老铁刚开始买瓷砖的时候，会比较茫然。

难度不亚于区分张馨予、张予曦、张雨绮……

瓷砖本身分类比较多，厂家更多，营收 2000 万+的建筑陶瓷制品企业都 1000 多家了。

所以不花点功夫去了解，绝对是睁眼瞎，有时从业者也分不清楚。

从生产过程开始，分析不同瓷砖的分类和优缺点，尽量说得简单好理解。

1、从土到坯，是所有砖都要走的路
瓷砖原料是特有的陶瓷粘土及石英、长石等，要经过一系列加工流程才能制成砖坯。

球磨环节是为了把原料磨成均匀的细颗粒（直径只有头发丝 1/3）。

压制环节主要是靠压机把粉料压成砖坯。压机的吨位直接决定了瓷砖的密度和硬度。



压制砖坯

各个环节的主要作用大概是：

砖坯通过施釉增加色彩，高温烧制后磨边，就是成品了。

施釉：瓷砖穿过釉料（钟罩淋釉）

2、瓷片是不是瓷砖？
这是一个很多装修小白容易迷糊的问题。

先说结论：瓷片是陶质砖不是瓷质砖，相对瓷质砖容易吸水，硬度和使用耐久度要低。

陶吸水大，瓷基本不吸水。

国标把吸水率（E）＞10%的称为陶质砖，吸水率（E）≤0.5%的则是瓷质砖→也叫玻化砖，在 0.5%~10%之间的是炻（shi），又叫半瓷。

陶→炻（半瓷）→瓷，类似花盆→碗→花瓶。

主要原理：

陶和瓷制作过程类似，但原料和烧制温度不同，造成成品在硬度和吸水率上不同。

陶的原料多是低硅低铝高铁的粘土，烧制温度一般在 1000℃以下，吸水率高；

瓷的原料是高硅高铝低铁或高硅高铝高铁的瓷土，可以 1200℃以上高温烧制，玻化程度高，更硬，吸水率更低。

可以简单理解为：

陶=陶土、粘土+1000℃以下的温度



瓷=瓷土、高岭土+1200℃以上的温度

那么作为陶制砖的瓷片是不是不好？并不是。

瓷片的陶制坯体吸水率高，易于上墙铺贴，成本低，所以被广泛用于厨卫墙面，所以瓷片一直被代称为内墙砖。

瓷片孔隙大，吸水率高

通常瓷片尺寸相对要小些（300*600），而咱们大多数家庭的厨卫面积一般也不会太大，用小尺寸比较容易铺贴，损耗小。

那商家会不会把瓷片当做瓷砖来忽悠人？正规商家不会的，网上的商家一般也会标记清楚。

瓷片的特点非常明显，易于鉴别。瓷片吸水大，在砖背面倒上水，水快速散开被吸收，吸水率 10%以内的瓷片比较好。

吸水的瓷片

不吸水的瓷砖

需要注意的是，瓷片施工时需要先泡水。

吸饱水，在水泥贴上墙之后，瓷片就不会吸取水泥里面的水分了，贴得更牢，避免脱落。



瓷片泡澡

这道工序适合吸水率高的瓷砖，吸水率低的就不需要，因为吸不了多少水。比如小于 1%吸水率的加工砖，就不需要泡水。

3、抛光砖
抛光砖、抛釉砖、仿古砖、瓷片是比较常规的瓷砖分类。

某品牌官网的瓷砖分类

但有的商家也会把抛光砖等同为玻化砖，如某 Top5 的瓷砖品牌，官网分类中只有玻化砖，没有抛光砖：

那抛光砖就是玻化砖么？

百度百科说“玻化砖是瓷质抛光砖的俗称”，错。

抛光砖不完全等同于玻化砖，对。

按《GB/T 9195-2011 建筑卫生陶瓷分类和术语》中规定，抛光砖是经过机械研磨、抛光表面呈镜面光泽的陶瓷砖。

玻化砖≈瓷质砖，指的是吸水率 0.5%的砖。比吸水率高的半瓷砖（炻质砖）、陶质砖更硬，更耐磨。

玻化砖是商家为了与最早的耐磨砖做区分产生的叫法，确实是个俗称，是指砖体经高温烧成后呈现玻化效果的瓷砖，特点是砖体致密度高，硬度和耐磨性能好，吸水率极低。

现在有些玻化砖的吸水率做到 0.1%，千分之一，商家直接把这种抛光砖叫玻化砖了。

某品牌的抛光砖吸水率检测报告



吸水率 0.01%的抛光砖

结论：玻化砖和抛光砖是瓷砖两种不同的分类方法，玻化砖是指砖身、抛光砖是指砖面，两者有交集，如果玻化砖经过抛光，就成为了抛光砖。

瓷砖抛光

有粗刨、精抛、软抛、硬抛等不同抛光方式。

抛光砖在色彩工艺方面的不同，又细分成渗花抛光砖、微粉抛光砖、幻彩抛光砖等等。

渗花砖：多印花、淋助渗剂工序

微粉石：多微粉研磨、二次布料工序

幻彩砖：采用多管式定量布料系统，也有叫多管布料砖的。

渗花砖是往砖坯里渗颜色，依靠坯体对渗花釉的吸附，通过渗透剂等，渗入到坯体内部，可达 2mm，所以砖面花纹图案特别耐磨。

缺点是图案清晰度和抛光深度互相制约。目前多采取柔抛，抛光面比较浅。

渗花砖示意

微粉石，表面额外加一层 3-4mm 厚的更细的粉料层，经过数千吨位的压机与底坯压制在一起（更细腻耐磨）。



可以清晰地看出底、面分 2 层

还有聚晶微粉，面层微粉料中加入晶体熔块，经高温烧成之后在瓷砖表面产生晶状粿粒，视觉效果更好。

聚晶微粉抛光砖

而幻彩砖的主要特点是多管布料，用多个管导入不同的色料到砖坯粉料上，再压制。

早期抛光砖抛光之后表面气孔的暴露，很容易导致两个问题：吸污和光泽度差。

后来又发展了“超洁亮”的工艺技术，就是在砖表面形成一层纳米级保护层，提升抛光砖的防污性能。

抛光砖的微粉、聚晶、多管布料、超洁亮等工艺，本质上追求的是花色（好看）、防污（耐脏）。

抛光砖现在有个别称一一工程砖。原因也是工艺简单，规模化生产成本较低，光亮和花色符合国人审美。

抛光砖比较突出的特点就是耐造。



还防滑，特别是刚拖了地有点儿水的时候更防滑。

为什么呢？

正常情况下，你看到的抛光砖是这样的：

实际上，放大看，抛光砖表面差不多是这样的，当然小坑会更均匀：

抛光砖表面有很多毛细孔洞（因为本质上是像奶粉一样的颗粒挤压在一起的，肯定会有一小空隙）。

拖地时，水会填满这些小孔，鞋底踩在砖上，压力会瞬间把小孔里的水挤出，造成了真空吸盘的效果，所以刚拖了地会有涩脚的感觉。

吸盘效果

4、仿古砖
仿古砖与抛光砖的生产不同在于：仿古砖更追求色彩图案，增加了施釉等工序，属于釉面砖。



仿古砖在施釉方式上喷釉、淋釉或两者结合，印花上平面印花、辊筒印花、胶辊印花、喷墨或互相结合。

各种仿古砖

图案以仿木，仿石材、仿皮革为主；也有仿植物花草、仿几何图案、纺织物、仿墙纸、仿金属等。

传统的仿古砖色调以米黄、土黄的暖色调为主色调，近几年又发展了现代仿古砖的概念，以灰色、黑色冷色调为主色调。

为了使仿古砖达到自然流畅的装饰效果，各种新型布料技术和双压机技术都得到了应用，如多管布料、二次布料、多色干粉布料等。

布纹仿古砖

仿古砖的砖体介于瓷片和抛光砖之间，有半瓷质的(吸水率 0.5～10%)，发展趋势以瓷质为主(吸水率≤0.5%)。

主要原因：仿古砖是釉面砖，釉面砖都涉及一个技术问题，即坯、釉结合的问题，为避免龟裂，坯体吸水率就得少，就导致瓷质砖的比例越来越大（就是商家爱说的瓷质砖吸水率少，所以硬，所以好）。

为了增强仿古砖的釉面防污、耐磨性能，还会在凹凸的面上喷上一层耐磨的透明釉。

仿古砖多为亚光砖，也有柔抛，柔抛是介于哑光和抛光之间的，比哑光多些光泽度，又不像抛光砖那么亮。

5、全抛釉
全抛釉砖在亚光釉上印花（或底釉上印花再上一层亚光釉），最后上一层透明釉或透明干粒，烧成后再抛光。



底釉起保护防渗作用，避免颜料渗入砖坯，影响清晰度和质感；

面釉像一层透明的玻璃，可封闭砖面，起防污耐磨作用。

全抛釉结合了抛光砖的光亮、釉面砖的花好看和耐脏，缺点就是不如抛光砖耐磨，还贵。

还有一点，全抛釉表层透明釉只有 0.5-1mm，所以通常是软抛（抛头是软的），表面会有很细微的凹凸不平。

超平釉是全抛釉的升级版，表层透明釉 2-3mm，用硬抛磨具进行抛光，砖面更平，解决了全抛釉的水波纹缺陷。

右侧为有水波纹的全抛釉

微晶石（微晶玻璃复合板材），瓷砖表面是 3—5mm 的微晶玻璃，好看、不耐磨、贵。跟抛晶砖、超晶石等适合做纯装饰，多用在客厅背景墙及 KTV、别墅等。

微晶石

瓷抛砖（也叫全抛瓷）可以理解为全抛釉的釉面改为了瓷质面。

抛釉砖：坯体+面(底)釉+墨水、色釉+透明釉(效果釉) ；

瓷抛砖：坯体+精细粉料、渗透墨水(效果釉)、助渗剂。

抛光阶段抛釉砖是抛透明釉，瓷抛砖是抛烧成后的瓷质层。瓷抛砖的精细粉料在经过高温烧结后形成致密瓷质层，耐磨和耐腐蚀比抛釉砖好。

采用了喷墨渗花技术的瓷抛砖，花色可以渗透到砖里，从侧面看，花纹是与砖体一致的。

抛光砖耐磨但花色少→釉面砖花色多但不耐磨→瓷抛砖比抛光砖花色多，比釉面砖耐磨。



6、大理石瓷砖
大理石瓷砖严谨点应该叫“仿大理石瓷砖”，在制作工艺上类似于全抛釉或瓷抛砖，主要仿天然大理石的纹理、质感。

石材比砖好看有逼格，所以商家努力把概念往大理石、石材方向靠。

在仿大理石花纹的情况下，大理石瓷砖、瓷抛砖、真石、原石、瓷抛石其实差不多。

现在的通体大理石瓷砖，砖胚也带有纹理（≈瓷抛砖），属于高仿，更适合二次加工。

因为铺完砖，都是只看瓷砖正面，看不到背面和侧面。所以我们在选购时，关注点应更多放在正面纹理的清晰度和大面积情况下的不重复率，这样才对得起多花的钱。

通过百度指数看，仿古砖、大理石瓷砖最近一年受关注比较高。

7、简单总结
从几个日常维度，简单聊聊选瓷砖的参数。

①防滑

家里有老人孩子，更关注瓷砖的防滑效果。很多情况下，瓷砖的防滑性能和光泽度、防污力是矛盾的。

比如抛光砖，本身表面有细小的孔洞，具有比较好的防滑性能，但是同样因为这些孔洞，会导致渗污的情况。很多厂家会做超洁亮的工艺，做一层纳米防污，减少了细小的孔洞，但是防滑能力也受影

响了。

比如全抛釉，好看，但表面的釉层比较光滑，大大减少了摩擦阻力，所以影响了防滑效果。

因此就需要在颜值和安全上进行权衡取舍。一般情况下，防滑系数在 0.5 以上的都属于可选。

防滑能力方面：没有抛光的通体砖（容易脏，不好看）＞仿古砖（好看）＞抛光砖（亮）＞全抛釉（好看，亮）。

②耐脏

也就是看谁的表面毛孔细或者没毛孔。这个不建议作为重要选择指标，第一使用场景上现在家庭普遍都是非常注意保持的，第二脏了也有很多招能及时清洗干净。

防渗污能力方面：抛釉砖＞仿古砖＞抛光砖＞不抛光的通体砖（一般公共场所用）。



③光泽

并不是越亮越好，不同瓷砖的表层的釉面和抛光，决定了光泽度。

也可以简单理解为全抛→亮光（如抛光砖、全抛釉），半抛→亚光（如仿古砖）。

20°以下称为亚光，色调偏暗；20°～70°之间称为柔光（据说比较适合人的视觉）；80°以上为亮光（据说有光污染）。

＜20°，多数暖色调仿古砖，因此也被成为亚光砖；

10°~55°，冷灰色调的现代仿古砖；

＞55°，一般是抛光砖的国标最低要求，很多抛光砖做到 80°以上。

家里采光如果不好，选光泽度高一些的瓷砖。

④耐磨

就是瓷砖别轻易被刮花。

对于有釉砖和无釉砖，标准要求不一样。有釉砖要求的是耐磨度，无釉砖要求的是耐磨深度。

先说有釉砖-耐磨度。

1822 年，Friedrich mohs 提出用 10 种矿物来衡量世界上最硬的和最软的物体，这就是所谓的莫氏硬度计。

很多时候你会见拿刀子刮瓷砖来证明砖耐磨，其实普通刀子的莫氏硬度只有 5.5，沙子对瓷砖的伤害都比刀子厉害。

用来检验有釉砖耐磨的介质要达到莫氏硬度 9 级（刚玉），有釉砖的耐磨程度也不是单纯靠划几下来检测的，按多少转出现砖面磨损来分等级。



0 级→100 转见磨损，1 级→150 转见磨损，2级→600 转见磨损，3级 →750、1500 转见磨损，这些都不太适合地面。

多数有釉砖是 4 级→2100、6000、12000 转见磨损，家里随便用。

5级→12000 转见磨损），主要是公共场所用，家里没必要用。

再说无釉砖-耐磨深度。

还是用刚玉级介质，磨 150 转后，计算被磨损的体积≤175mm³为合格。

自己一般没法检测，目前有点名气的品牌砖，在耐磨方面一般都是合格的。

⑤平整

瓷砖不平影响铺贴效果，还会造成空鼓等。

自己检查的方法很简单，收货后可以搬几块瓷砖，在平整的地方拼在一起，摸下瓷砖接缝处，看是不是平滑，有没有起伏不平的感觉。

⑥规格

瓷砖有各种各样的尺寸。特别是很多企业为了凸显实力，动不动就搞 1 米多的大板。

我们经常见大尺寸瓷砖（如大厦内）都是用特殊的干挂工艺来实现的，并非普通的水泥砂浆或者黏贴剂薄贴。



干挂工艺示意图

因此，建议大家装修的时候尽量采用常规尺寸：

客厅：地面用 800*800（显大），客厅墙面多刷漆或壁纸；

卧室：地面用 600*600（和谐），一般卧室不会太大，大尺寸砖不协调；

厨房：地面用 600*600（跟卧室类似），墙面建议 300*600，大砖因为自重大，上墙非常考验瓦工手艺，容易空鼓脱落；

卫生间：地面 300*300，一般空间小，小砖贴的牢固，也避免大砖尺寸不凑巧，切大砖产生更多浪费。墙面可以 300*600。

小空间建议横向贴砖，视觉上可凸显纵深。
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